ST VT Wi W D TN VST i~ e
AL e SISt - i%.\.\..ﬁ“ﬁv,

2 G

o
wv
w
f=
8
O
©
S
£
(7]
o
f=
s}
o
o
k<]
5
3
o
o
e
(=%
| ]

® 100% Pino Radiata.
® Gran apariencia.
m F4cil de instalar.




$selex.

by cmpc

Paneles Selex® Trimboard de Pino Radiata, elaborado en base a un sistema Finger Joint, libre de
defectos, de excelente presentacion, con una gran resistencia fisico mecanica, resistente a la
humedad. Estas piezas son terminadas con dos capas de pintura latex exterior que se aplican en

camaras al vacio, otorgando una alta apariencia visual.

Se puede elaborar en diferentes dimensiones de espesor, ancho y largo.

B Densidad: Entre 400 a 480 Kg/m?

B Adhesivo de acetato de polivinilo (PVA), no estructural, que posee alto rendimiento con
excelentes resultados en sustratos porosos.

B Posee 3 capas de brillo mate en un angulo de 60 grados.

B Tasa de carbonizacion de 7mm/min.

PRODUCTO
AMBIENTALMENTE
RESPONSABLE

= Controles de calidad efectivos
durante todo el proceso.

= Proveniente de bosques
manejados de manera responsable.

PRINCIPALES
APLICACIONES

= Remodelaciones y reparaciones.

= Muebles.

= Proyectos do-it-yourself.

TAMANOS

W 57
1"x 4" 12'& 16 5/4"x 4" 11/8x31/2 12'& 16
1"x6" 23/32x51/2 12°&16 5/4"x 6" 11/8x51/2 12'&16
1"x 8" 23/32x71/4 12'& 16 5/4"x 8" 11/8x71/4 12°& 16
1"x 10" 23/32x91/4 12'&16' 5/4"x 10’ 11/8x91/4 12'&16
1"x12" 32x111/4 12'&16' 5/4"x 12" 11/8x111/4 12'& 16
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